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每次外出飞行第一次升空前
检查清单 1

检查此处固定尾管的左右两个螺丝（以700为例：2个 M3x12）。
确认它们有锁紧。

检查马达和尾传动皮带松紧度。确认它们是很紧的。

检查尾齿轮箱上的四个固定螺丝（左右各两个）。确认它们有锁紧。 检查主轴是否有上下晃动的虚位。如有，请检查并纠正。

检查主桨螺丝是否扎实固定好主桨。请锁紧。

检查所有金属球头、塑料拉杆头和拉杆。

检查无副翼陀螺飞行系统和遥控接收机上的接线是否正确并不会脱落。
必要时，可使用热熔胶固定。 检查电源线插头是否能紧密扎实的连接。
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检查主桨、尾桨垫圈的感觉是否相同和扎实。
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每20次起落后或1个月没有飞
检查清单 2

检查中联的固定螺丝（以700为例：M4x24，2个 M3x12）。
确认它们有锁紧。

检查主齿轮的固定螺丝（700例：M4x24）。
确认它有锁紧。

检查主齿轮下方的套环固定螺丝（700例：M4x20）。
确认它有锁紧。

检查尾齿轮上的固定螺丝。确认它有锁紧。
可使用一点绿色缺氧螺丝胶。

检查尾拉杆拉杆臂的固定螺丝（700例：M3x22）。
拉杆臂是要可以顺畅摇摆，不被螺丝锁死。
可使用一点绿色缺氧螺丝胶。

检查传动齿固定螺丝（700例：M3x19 Z19 传动齿）。
确认它有锁紧。

检查所有塑料拉杆头状态，是否有磨损、虚位、裂纹等磨损现象。
请更换。

检查马达和尾传动皮带的状态是否良好。必要时请更换。
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每20次起落后或1个月没有飞
检查清单 2

为十字盘活动的部位、主轴部位上油 为两个齿轮表面上油。 金属主齿，请使用Tri－Flow，
塑钢/碳纤塑料成形齿请使用 Dry－Flow。

为尾主轴、尾拉杆摩擦部位上油

检查所有机身螺丝，锁紧。检查舵片上的金属球头固定螺丝确实缩紧（请勿过锁螺丝；
可使用少许绿色缺氧胶）。

检查所有焊接点的状态（马达线、电调线、电池线等）。 检查所有讯号线插头（舵机、接收机、无副翼陀螺仪系统、电调等）。
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非腐蚀性
润滑油 油膏

非腐蚀性
润滑油
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50次起落后
检查清单 3

卸下主桨夹：清洁止推轴承并上油。清洁横轴，上螺丝胶。 检查垫圈状态，上油。
清洁并检查O型胶圈，并上油。

清洁并检查尾桨夹O型胶圈，并上油。

油膏

油膏

卸下尾桨夹：清洁止推轴承并上油。清洁横轴，上螺丝胶。

检查十字盘中央球体，添加一滴润滑油。

非腐蚀性
润滑油非腐蚀性

润滑油

检查尾部轴承，添加一滴润滑油。

检查无副翼陀螺仪飞行系统下的双面胶带状态良好。
陀螺仪无松脱摇晃现象。

检查齿轮磨损状态，必要时可更换。
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100个起落后：

可换新主桨夹、尾桨夹内止推轴承

可换新主轴相关所有轴承

可换新尾轴相关所有轴承

可换新主桨垫圈

可换新马达和尾传动皮带

重要：1.每一次换新的尾管，请务必使用新的尼龙六角螺丝。2. 所有螺丝／螺帽，如果是使用在重量、主齿轮、齿轮固定套、传动齿轮、各部位齿轮这些
关键部位，在拆装后2-3次，请更换新的螺丝／螺帽。

油膏

油膏

螺丝胶

螺丝胶
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